151 YALITIM SISTEMI
VAPISTIRMA HARCI

Expert Yapistirma Harcl, i¢ ve dis mekanlarda beton, siva, tugla, gaz beton panel vb. mineral esash ylzeylerde,
polistiren esasli ve tasylnU levhalar gibi 1si ve ses yalitim malzemelerinin yapistiriimasinda kullanilan ¢imento
esasli 6zel yapistiricidir.

Expert Yapistirma Harci

OZELLIKLER

* Polistiren esasli ve tagyunu levhalarin mineral yuzeylere gugli olarak yapismasini saglar.
« Igerdigi yiiksek polimer orani sayesinde yiiksek yapisma performansina sahiptir.

» Dis hava sartlarina uzun sureli dayanikhligi higrotermik duvar testleri ile kanitlanmistir.

* Yuksek su buhari gecirgenligine sahiptir.

TEKNIK OZELLIKLER BEYAN STANDART
Alt Tabakaya Yapisma 20,5 N/mm? TS EN 1015-12
EPS Levhaya Yapigsma 20,08 N/mm? TS EN 13494
Su Emme <5 g (30 dk) TS EN 12808-5
Egilme Mukavemeti 22,0 N/mm? TS EN 1015-11
Basma Mukavemeti 26,0 N/mm? TS EN 1015-11
Yangina Tepki Sinifi Al (Hic yanmaz) TS EN 13501-1
URUN OZELLIKLERI BEYAN
Yapisal Bilesen Cimento
Renk Gri
Su Karigsim Orani 50-6,0L
*Sarfiyat - EPS 4,0-4,5 kg/m?

- Tagyiinii 5,5-6,5 kg/m?
Kapta Kullanim Siiresi 2 saat
"Tam Kuruma Suresi (Dubelleme 24i§a?ggnra yapilabilir.)
123 (A amoaiaa o
Ambalaj 25 kg kraft torba

*Belirtilen sarfiyat miktarlari, ylizey ve uygulama sartlarina gére
farklihk gosterebilir. Kesin sarfiyat icin kontrollii numune yapilmahidir.

**Kuruma, suyun buharlagmasi ile fiziksel olarak oldugu igin
diisiik sicaklik ve yiiksek nispi nem oraninda kuruma siiresi uzar.

Bu teknik foy genel sartlar dikkate alinarak hazirlandigindan yukarida yeterli bulunmayan detaylar igin teknik destek mudurl iglimiize danisiniz. Aksi takdirde bilgi

yetersizligi tretici firmaya sorumluluk ytklemez. Bu bilgilerin degistirilme hakki firmamizca saklidir. Gerektiginde urtnlerin saglik-glivenlik-tagima riskleri ve dnlemleri
ile ilgili ayrintil bilgilere Malzeme Givenlik Bilgi Formundan ulasabilirsiniz.




YUZEY HAZIRLAMA

Yuzey diizgin, temiz, kuru, tutunmaya imkan veren matlikta, saglam ve kendini tagiyabilecek yapida olmalidir. Alt
siva tabakasi veya kaba siva uygulandiktan en az 4 hafta sonra Expert Yapistirma Harci uygulamasina
baslanmalidir. Ozellikle gaz beton gibi emici ylizeyler uygulama sirasinda nemlendiriimelidir. Eski boyali
ylzeylerde, kabarmis ve dokilmeye yiz tutmus bdlimlerin kazinmasi, cephede olusmus ¢atlaklarin ise STAKO
ve STAKO 0 tamir harglariyla tamiratinin yapilmasi gerekmektedir. Ayrica eski boyali ylzeylerin tutunmaya
elverigli hale getirilebilmesi icin ¢gentiklenmesi ve tozuma yapmamasi gerekir.

HARCIN HAZIRLANISI

Expert Yapistirma Harci, temiz ve soguk su icerisine yavas yavas ilave edilerek karisim topaksiz hale gelene
kadar dusuk hizda bir kangtiric ile yaklagik 10 dakika kanistirilir. Gerekli su miktari hava sartlarina gore
ayarlanmaldir. Karistirilan har¢ 5 dakika dinlendirilir ve tekrar karistirilir. Eger gerekli ise karisimin kivami su
katillarak tekrar ayarlanir. Hazirlanan karisim hava sartlarina da bagli olarak 2 saat icerisinde tuketilmelidir.
Sertlesmis malzeme su ilave edilerek kullaniimamalidir.

UYGULAMA

Gerekli alt zemin hazirh@i yapiimig yuzeyler icin 1s1 yalitim levhasinin kenarlarina gergeve olusturacak sekilde 4-5
cm genisliginde serit halinde ve orta kismina da esit uzakliklarda 3 parca Expert Yapistirma Harci noktasal
olarak mala boyutlarinda sirulir. Dizgun yizeylerde 10x10 mm taraklh ¢elik mala ile taraklama da yapilabilir.

Levha tasyunl ise, levha kenarlarina ve Obek noktalarina ince bir tabaka seklinde yapistirici uygulamasi
yapilarak levhanin astarlanmasi saglanir. Bu islemden sonra standart yapistirici uygulamasi yapilir.

Levhalarin yan ylzeylerine yapistirici sdrilmemelidir.  Uygulanacak vyapistiricinin  kalinhgi  alt  zeminin
dizgunligine goére ayarlanmalidir. Bu sekilde hazirlanmis plaka, en altta subasman profiline oturtularak
yapistirilacak ylzeye hafif bir baski ile asagidan yukariya dodru, yatay ve birbirine degecek sekilde siralanir. Isi
yalitim levhalarinin derzleri st Gste gelmemeli, levhalar sasirtmali olarak yerlestiriimelidir.

Yapistirma, mastar yardimiyla dizgin bir ylzey olusturulacak sekilde iyice bastirilarak yapilir. Levhalarin
arasinda bosluk kalmamasina azami 6zen gdsterilmeli, bosluk kalmasi durumunda ayni levhadan kesilecek
uygun kalinliktaki malzeme ile bu araliklar mutlaka kapatiimaldir.

Uygulama veya kuruma esnasinda cevre sicakligi ve yuzey sicakligi +5°C ile +30°C arasinda olmalidir.
Dogrudan giines 11§ alan yerlerde, yagmurda ve kuvvetli riizgarda uygulama yapiimamalidir. Uriin prizini alana
kadar dondan korunmalidir. Uriiniin tam kuruma siresine kadar (2-3 gun) (zerine herhangi bir uygulama
yapilmamalidir. Tam kuruma gerceklestikien sonra siva ve file uygulamasi yapiimalidir. Siva olarak
kullanilmamalidir. Kullanilan aletler uygulamadan hemen sonra su ile temizlenmelidir.

ZARARLILIK iIFADESI

H315 Cilt tahrigine yol agar.

H318 Ciddi gbz hasarina yol agar.

H335 Solunum yolu tahrigine yol agabilir.

ONLEM iFADESI

P101 Tibbi tavsiye gerekiyorsa, ambalaji veya etiketi saklayin.

P102 Cocuklarin erisemeyecegi yerde saklayin.

P103 Kullanmadan dnce etiketi okuyun.

P305+P351+P338 GOZLERDE ISE: birkag dakika su ile dikkatlice durulayin. Kontakt lens varsa ve kolaysa
cikartin. Durulamaya devam edin.

P310 Hemen ULUSAL ZEHIR DANISMA MERKEZININ 114 NOLU TELEFONUNU/doktoru arayin.
P321 Ozel miidahale gerekli (etikete bakin).

P362+P364 Kirlenmis giysilerinizi ¢ikarin ve yeniden kullanmadan 6nce yikayin.

P405 Kilit altinda saklayin.

P501 igerigi/kabi yerel/bdlgesel/ulusal/uluslararasi mevzuata uygun sekilde bertaraf edin.

Bu teknik foy genel sartlar dikkate alinarak hazirlandigindan yukarida yeterli bulunmayan detaylar igin teknik destek mudurl iglimiize danisiniz. Aksi takdirde bilgi

yetersizligi tretici firmaya sorumluluk ytklemez. Bu bilgilerin degistirilme hakki firmamizca saklidir. Gerektiginde urtnlerin saglik-glivenlik-tagima riskleri ve dnlemleri
ile ilgili ayrintil bilgilere Malzeme Givenlik Bilgi Formundan ulasabilirsiniz.




UYARI KELIMESI
Tehlike

ZARARLILIK ISARETLERI

SO

GHS05  GHS07

G G tebligine uygundur.

@ TS EN 13566 uriin, TS EN 13499 ve TS EN 13500 sistem standartlarina uygundur.

RAYIG NO
10.330.2503

POZ NO

15.341.1001, 15.341.1002, 15.341.1003, 15.341.1004, 15.341.1021, 15.341.1022, 15.341.1023, 15.341.1024,
15.341.1081, 15.341.1082, 15.341.1083, 15.341.1084, 15.341.2001, 15.341.2002, 15.341.2003, 15.341.2004,
15.341.2101, 15.341.3001, 15.341.3002, 15.341.3003, 15.341.3004

Bu Grtin TS EN ISO 9001, TS EN ISO 14001, TS ISO 45001, TS EN ISO 50001, TS ISO 10002, TS EN ISO/IEC 27001 standartlan
uygunluk belgesine sahip Betek A.$. tarafindan iiretilmektedir.

Bu teknik foy genel sartlar dikkate alinarak hazirlandigindan yukarida yeterli bulunmayan detaylar igin teknik destek mudurl iglimiize danisiniz. Aksi takdirde bilgi

yetersizligi tretici firmaya sorumluluk ytklemez. Bu bilgilerin degistirilme hakki firmamizca saklidir. Gerektiginde urtnlerin saglik-glivenlik-tagima riskleri ve dnlemleri
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